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Nicelik kontrollerine başlamadan önce kullanacağın ölçüm aletinin doğru ölçüp ölçmediğinin kontrolünü gerçekleştir. Boyutsal ölçümler için REFERANS KUMPAS; ağırlık ölçümleri için belirlenmiş REFERANS AĞIRLIKLARI kullan. 
· Referans Kumpası ve ağırlıkları doğrulama işleminin dışında kullanma 
· Doğrulama İşlemine kullanacağın ölçüm aletinin temizliği ve sıfırlama kontrolü ile başla.
· ÖLÇME İŞLEMİNDE KUMPAS KULLANILACAK İSE;
· Ölçüm yapılması için kullanılmak üzere ayrılmış olan boy (625351) ve genişlik (625352) mastarlarını al.
· [bookmark: _Hlk94197639][bookmark: _Hlk94197096]Kumpasın alt çenesinin uç ve orta kısmı ile ayrı ayrı olacak şekilde genişlik mastarının kalınlığını (8 mm), (üst çenesi ile kanal genişliğini (8.60 mm) boy mastarının tam boyunu (95.20) ölç.
· [bookmark: _Hlk94197799]Aynı ölçümleri referans kumpas ile yap ve ölçüm sonuçlarını Ölçüm Aletleri Doğrulama Çizelgesine kaydet
· ÖLÇME İŞLEMİNDE MİKROMETRE KULLANILACAK İSE;
·  Boy mastarının Ø8.37 mm ve Ø8.45mm ile genişlik mastarının kalınlığını (8 mm) mikrometre ile ölç.
· [bookmark: _Hlk94198223]Aynı ölçümleri referans kumpas ile yap ve ölçüm sonuçlarını Ölçüm Aletleri Doğrulama Çizelgesine kaydet.
· ÖLÇME İŞLEMİNDE MİHENGİR KULLANILACAK İSE;
· Genişlik mastarının kalınlığını (8 mm) Boy mastarının tam boyunu (95.20) mihengir ile ölç 
· Aynı ölçümleri referans kumpas ile yap ve ölçüm sonuçlarını Ölçüm Aletleri Doğrulama Çizelgesine kaydet.
· 0-300 gr TERAZİ KULLANICAK İSE;
· [bookmark: _Hlk94199115]Doğrulama için belirlenmiş olan ağırlıkları al.
· Terazinin temizliğini ve sıfırlamasını kontrol et.
· [bookmark: _Hlk94866480]Sırasıyla 0.5 gr, 50 gr, 200 gr ağırlıkları terazinin 4 ayrı köşesinden ve orta kısmından olmak üzere 5 ayrı noktadan ölç.
· Okuduğun değerleri Ölçüm Aletleri Doğrulama Çizelgesine kaydet.
· 0-100 kg TERAZİ KULLANILACAK İSE; 
· Doğrulama için belirlenmiş olan ağılıkları al.
· Terazinin temizliğini ve sıfırlamasını kontrol et.
· Sırasıyla 5 kg, 10 kg, 20 kg ağırlıkları farklı kombinasyonlar yaparak terazinin 4 ayrı köşesinden ve orta kısmından olmak üzere 5 ayrı noktadan ölç.
· Okuduğun değerleri Ölçüm Aletleri Doğrulama Çizelgesine kaydet.

Yukarıda bahsedilen tüm ölçüm aletleri için ölçüm farkı hata toleransının üzerinde ise Kalite Yöneticisine haber verilir, bir önceki doğrulamadan sonra yapılan tüm ölçümler referans kumpas ile tekrarlanır. Ölçüm aletinin kalibrasyona gönderilmeden kullanılmaması sağlanır. Ölçüm sonucu hatalı olan üretimler için Uygun Olmayan Ürün Kontrol Prosedürüne göre işlem yapılır. 
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